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VIBNODE®

Det perfekta startpaketet för
online konditionsövervakning

Idealisk för fläktar,
pumpar och motorer



Varför är konditionsövervakning
en bra investering?

Ett ökande kostnadstryck på grund
av det globala konkurrensläget
tvingar företagen att utnyttja alla
besparingstillfällen och vidta åtgär-
der för att bli effektivare. På under-
hålls- och servicesidan innebär det
att man eftersträvar avbrottsfria
produktionsprocesser utan oplane-
rad stopptid och en optimal an-
vändning under systemets hela livs-
längd.
För att nå dessa mål är online
konditionsövervakning mycket ef-
fektivt: fel kan snabbt upptäckas,
underhållsarbeten planeras in när
det bäst passar och oväntade
stopptider förhindras.
Med VIBNODE® ges ett gyllene till-
fälle att komma igång med pris-
värd online konditionsövervakning
av enskilda maskiner och mindre
aggregatgrupper.

Varför missar  övervakningssystemen
ibland vissa maskinfel?

Enkel och smart m

Typiska användningsområden för VIBNODE®

Motorer Pumpar Fläktar Rullager Enklare
kugghjulsväxlar
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Smalbandsanalys
Tack vare en selektiv övervak-
ning av specifika frekvensom-
råden går det att filtrera bort
oönskade störsignaler. Om ma-
skinsignalen från exemplet till
vänster övervakas i två separa-
ta frekvensband, syns genast
alla förändringar inom frek-
vensbandet ➀  som en ökning i
trendkurvan (nedanför).
Det går att ange upp till 12
frekvensband per spektrum
med VIBNODE®.

Bredbandsanalys
Vid övervakning av hela spek-
trat för denna fläkt är fläkt-
bladsfrekvensen mer framträ-
dande i trendkurvan, än de
svagare signalerna som beror
på obalans och uppriktningsfel.
En ökning i någon av de svaga-
re signalerna påverkar inte
trendkurvan direkt och dessa
maskinfel kan alltså förbises.

maskinövervakning med VIBNODE®!

Frekvensband

Totalvärdes trend
för frekvensband

Obalans

Uppriktningsfel

Bredbands analys

Totalvärdes trend
för frekvensband

Enkelt Smart

!!!!! Prisvärt startpaket med 6 eller
12 kanaler

!!!!! Enkel installation direkt på mas-
kinen – lägre installationskostn-
ader

!!!!! Standardinterface –
anslutning till Ethernet

!!!!! Lätt att använda med den
beprövade programvaran
OMNITREND®

!!!!! Bred- och smalbands-analys
!!!!! Filtrerar bort brussignaler
!!!!! Varvtalsberoende följning av

frekvensband
!!!!! Smart datakomprimering
!!!!! Oberoende larmtriggning

!!!!! Intelligens på plats: fullständig
signalbearbetning i VIBNODE®



* Från maskinvaruversion 1.2

Visit us at www.pruftechnik.com

VIBNODE® ingår i PRÜFTECHNIK:s
koncept för konditionsövervakning
– som består av portabla mätin-
strument och online övervaknings-
system. Konceptet gör det möjligt
att installera en optimal övervak-
ningslösning som uppfyller ekono-
miska och tekniska krav för samtli-
ga maskinparker.

Övergripande strategi

PC-programmet OMNITREND®

programmering – analys – arkivering

I PC-programvaran OMNITREND®

finns det många funktioner för vis-
ning, analys och ISO-godkänd do-
kumentering samt arkivering av
uppmätta maskindata.  Mät- och
larminställningar programmeras
enkelt med några musklick.

Tekniska data

Analoga ingångar
VIBNODE® 6:

6 osymmetriska ingångar, ställbara för:
– vibrationsacceleration
– 0/4 - 20 mA
– ±5V AC/DC

VIBNODE® 12:
12 osymmetriska ingångar, ställbara för:
– vibrationsacceleration
– 0/4 - 20 mA
– ±5V AC/DC

Mätområde, analog ingång
±5 V med förstärkningssteg 1, 10, 100

Dynamiskt område / upplösning
76 dB / 12 bitar

Frekvensområde
400 Hz, 1kHz, 5kHz*, 10kHz Fmax.

Frekvensupplösning
3200 linjer

Envelope
Fast filterinställning: LP = 900 Hz, HP = 2 kHz
Fmax: 1 kHz

Varvtal, räknaringång
Antal: 1 (VIBNODE® 6)
Antal: 2 (VIBNODE® 12)

Digitala ingångar
Antal: 2 (5V - 30V)

Digitala utgångar
Antal: 3 (öppen kollektor)

Analoga utgångar (tillval)
Antal: 2 (4-20mA); ej elektriskt isolerade
Elektrisk isolering finns som tillval

Reläutgång
24 V DC, omkopplingsbar

Mätfunktioner
FFT-spektra, envelope, parametrar, karakteristi-
ka värden (peak, RMS) genom analys av smala
och breda frekvensband i spektra

Minneskapacitet
Ringbuffert för upp till 48 FFT-spektra
Ringbuffert för upp till 30 000 mätningar
(trenddata)

Ethernet-interface
Antal: 1, datahastighet: 10 Mbit

RS 232-interface
Antal: 2, datahastighet: 115 kbit

Strömförsörjning
21-30 VDC / 1A

Omgivningstemperatur
- 25°C ... +60°C

Prisvärt startpaket
Övervakning av enskilda maskiner
är särskilt kostnadseffektiv med 6
eller 12 kanaler. Antalet kanaler
kan vid behov ökas.
Decentraliserat – direkt på
platsen
VIBNODE® installeras direkt på ma-
skinen, kräver ingen PC och ansluts
till företagets datanät (Ethernet,
Modbus TCP, OPC).
Snabb installation
Korta kabellängder, robusta kon-
taktdon och färdiga kablar gör att
VIBNODE® går snabbt att installera.
Flexibla mätprocesser
Registreringen av totalvärden i
bredbandsspektrat ger information
om maskinens allmänna kondition.
Systemet ställer också tillförlitliga
feldiagnoser genom selektiv över-
vakning av specifika felfrekvenser.
Vid variabelt varvtal följer frekvens-
banden de aktuella frekvenserna.
Störsignalernas inverkan på trend-
kurvan kan elimineras helt genom
ett smart val av olika frekvensband.
Larmspektra
För att minimera datatrafiken spa-
ras signalerna för FFT- eller envelo-
pe-analys enbart om ett larm trig-
gas.
Snabb larmning
Servicepersonal informeras om
eventuella larm via Ethernet, e-post
eller SMS när gränsvärden över-
skrids.

„Smart teknik“ –
             en översikt
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