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Forstansade shims i en Peli™ vaska

Forstansade shims spelar en avgdrande roll vid
korrigeringar av uppriktningsfel av roterande
maskiner. Traditionella shimsldsningar dar klippning
eller urskarning fran rullar eller plattor ar tidskra-
vande. Dessutom genererar det avsevarda mangder
spillmateriel och ofta paverkat uppriktnings resultat
som foljd pa grund av att ratt tjocklekar inte finns
till hands.

PERMABLOC® forstansade shims har anvénds inom
all typ av industri i over 20 ar. Dom eliminierar
den tidsodande processen att leta efter materiel
och att valja ratt dimensioner. Shimsen finns i
5 maskinfots storlekar med 8 tjocklekar i varje
storlek som ar i det allra flesta fall det som kravs
fér att klara en uppriktning med maximalt tre
shims under varje fot.

Shimsen ar tillgangliga i styckvis férpackningar om
20 shims i en tjocklek eller som hela kit, uppsatt-
ningar férpackade i taliga vaskor for att underlatta
tillganglighet och transport till maskinen som skall
riktas.




... tillgangliga i standard och i kundspecificerade storlekar

PERMABLOC® forstansade
shims &r fria fran grader och
har rundade horn fér att
minska risken att skara sig. Ett
ora pa varje shims underlattar

montering och demontering.

Tillgangliga i fem olika maskinfotsstorlekar och i
varierande tjocklek, darfor passande for det flesta
maskiner.

Tillverkade av hogklassigt rostfritt stal for att undvika
korrision nar de utsatts for syror och baser.
Konfigurerade med tjocklekar sa att det sallan
behdévs mer an tre shims fér att uppna den
onskade tjockleken, detta eliminerar ‘bladfjader’
fenomenet som vanligtvis uppstar nar for manga
shims laggs in under maskinens fotter.

Perfekt plana for att erhdlla ett stabilt och
bestdende stdd under hela maskinfoten.
Permanentmarkta med tjocklek och dimension for
enkel identifiering.

Perforerade i bakkant for att underlatta montering
och demontering.

Tillgéngliga i vaskor med individuella storlekar eller
med blandade uppséattningar.

Ateranvéndbara.

Den ldnga formen forebygger att smuts och
frammande féremal samlas under maskinfoten.
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Dimensioner och artikelnummer

4

Storlek A Storlek B Storlek C

Artikel nr. a b C (%] Tjocklek Artikel nr. El b C (%] Tjocklek Artikel nr. a b C (%] Tjocklek

ALl 2.500 Ak | 60 50 15 M12 | 0.025 ALI 2.500Bk | 80 | 70 | 22 M18 | 0.025 ALI 2.500 Ck | 100 | 80 | 32 M27 | 0.025

ALI 2.500 An | 60 | 50 15 M12 | 0.05 ALI2.500Bn | 80 | 70 | 22 M18 | 0.05 ALI2.500Cn | 100 | 80 | 32 M27 | 0.05

ALl 2.500 Ap | 60 | 50 15 M12 | 0.1 ALI 2.500Bp | 80 | 70 | 22 M18 | 0.1 ALI2.500 Cp | 100 | 80 | 32 M27 | 0.1

ALI2.500 Ar | 60 | 50 | 15 | M12 | 0.2 ALI2.500Br | 80 | 70 | 22 | M18 | 0.2 ALI2.500Cr | 100 | 80 | 32 | M27 | 0.2

ALI 2.500 At | 60 | 50 15 M12 | 04 ALl 2.500Bt | 80 | 70 | 22 M18 | 0.4 ALI2.500 Ct | 100 | 80 | 32 M27 | 0.4

ALI 2.500 Av | 60 | 50 15 M12 | 0.7 ALI 2.500 Bv | 80 70 | 22 M18 | 0.7 ALI 2,500 Cv | 100 | 80 | 32 M27 | 0.7

ALl 2.500 Aw | 60 | 50 15 M12 | 1.0 ALl 2.500 Bw | 80 70 | 22 M18 | 1.0 ALI2.500 Cw | 100 | 80 | 32 M27 | 1.0

ALI 2.500 Ax | 60 | 50 15 M12 | 2.0 ALI 2.500Bx | 80 | 70 | 22 M18 | 2.0 ALI 2,500 Cx | 100 | 80 | 32 M27 | 2.0
Storlek D Storlek E <« C

Artikel nr. a b C (4] Tjocklek Artikel nr. a b c %] Tjocklek T

ALl 2.500 Dk | 130 | 105 | 44 | M36 | 0.025

ALI2.500Dn | 130 | 105 | 44 | M36 | 0.05 ALI 2.500 En | 200 | 165 | 58 M52 | 0.05

ALI2.500Dp | 130 | 105 | 44 | M36 | 0.1 ALl 2.500 Ep | 200 | 165 | 58 M52 | 0.1 a

ALI 2.500 Dr | 130 | 105 | 44 | M36 | 0.2 ALI 2.500 Er | 200 | 165 | 58 M52 | 0.2

ALI'2.500 Dt | 130 | 105 | 44 | M36 | 0.4 ALI 2.500 Et | 200 | 165 | 58 M52 | 0.4 5;%%%:%?1 ooty

ALI 2,500 Dv | 130 | 105 | 44 | M36 | 0.7 ALI 2.500 Ev | 200 | 165 | 58 M52 | 0.7 PRUFTECHNIK

ALI2.500Dw | 130 | 105 | 44 | M36 | 1.0 ALI 2.500 Ew | 200 | 165 | 58 M52 | 1.0 N \9/ o

ALI2.500Dx | 130 | 105 | 44 | M36 | 2.0 ALI 2.500 Ex | 200 | 165 | 58 M52 | 2.0 b

Alla dimensioner i mm

@ = Nominell gang storlek

Packetstorlek och minimum orderkvantitet &r: 20 stycken
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