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Stall diagnos pa dina vattenkraftturbiners
m geometriska tillstand.
Snabbt, noggrant och enkelt med
automatiskt genererad rapport.
_ Hydrobox systemet sakerstaller
tillgangligheten pa dina maskiner.
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HYDROBOX @

Maskinens halsa igenom ett enkelt svep '
Hydrobox ar ett portabelt, kraftfullt och heltackande
serviceinstrument. Ett verktyg for underhallsorganisationen hos

maskinagaren eller till serviceféretag som vill kunna sakerstalla en

problemfri drift av vattenkraftturbiner.

Matningen ger resultat pa axelstrangens uppriktning och geometri i en 3D tradmodell. Andra
matuppgifter som i samma svep samlas in ar luftgapets form mellan stator och rotor, axelro-
relse bromsbanans slitage och I6phjulets position i kammaren.

Systemet lampar sig lika mycket for felsokning och revisionsarbete som fér aterkommande
forebyggande kontroller.




MATA

Mojligheten finns att méata lagerspel pa upp
till 3 st styrlager for kompensation.

Rotationsdata samlas in med hog
samplingsfrekvens fran systemets samtliga
sensorer nar turbinstrangen roteras.

Sensorerna sittande pa rotorn och i turbin-
kammaren nyttjar de trddlésa noderna som
samplar data parallellt med 6vriga. Med hdg
noggrannhet och precision sparar systemet
data och skapar en unik matfil per matning.

Det mycket anvandarvanliga
granssnittet i huvudenheten guidar
anvandaren genom processen for
uppsattning.

Tva luftgapssensorer mater spalten
mellan stator och rotor monterad i
en anpassningsbar fixtur for enkel
injustering av luftgapets bredd.

Beroringsfria sensorer for axlarna,
bromsbanan och [6phjulet fastes
upp tillfalligt med magnetstativ.

En dimensionering av maskinpa-
rametrar anges enkelt pa en stor
tydlig touch-display innan matning.

RESULTAT

Genomférda matningar kan genom nagra fa
knapptryckningar skapa en tydlig rapport i
pdf direkt i huvudenheten.

Rapporten som genereras sammanfattar alla
genomférda matningar och resultat. Den
ger en tydlig och komplett bild 6ver maski-
nens tillstdnd och hélsa. Finns anledning till
atgarder och korrigeringar? Eller kan
maskinen sattas tillbaka i drift?




Matuppgifter

Info

Enhet

Lagerspelsmatning

Uppmatning av spel i styrlag-
ren

um

Statorformsmatning

Statorns form relativt rotor i
luftgapet

Excentricitet, ovalitet,
trekantighet och fyrkantighet

Rotorformsmatning

Rotorns form relativt stator i
luftgapet

Excentricitet, ovalitet,
trekantighet och fyrkantighet

Axellutning Axelstrangens lutning relativt | mm/m
lod
Axelrorelse Axelns rorelse i styrlagren um

Planhet bromsbana

Bromsbanans planhet

um per vinkel

Lophjulskammarens form

Lophjulets position i
kammaren

um

Sensorer

-Axel och styrlagersensorer

13st, induktiva, matomrade
[0..6]mm.

-Sensor bromsbana

1st, induktiv, matomrade [0..20]
mm.

-Luftgapssensor stator/rotor

2st, induktiva, matomrade [0..4]
mm.

-Sensor |6phjulskammare

1st, laser, matomrade [25..50]
mm.
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Axelrakhet Uppriktningsférhallande av ax- | mm/m och riktning per axel
elstrangen dar olika fixpunkter
kan valjas

Teknisk data

Antal kanaler 20st

Max antal axlar 4st.

Noder

-Fasta anslutningsnoder 3st

-Tradldsa anslutningsnoder 2st




